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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Zwischen- 
speichern von ungefugten, zusammengetragenen Stapeln 
flacher Produkte, insbesondere Falzbogen, in einer Verar- 
beitungslinie zum Herstellen von Buchblocks. Mit dem Ge- 
genstand der Erfindung wird gesichert, da!5 mittels einer, 
mindestens zwei Speicheraggregate aufweisenden Spei- 
chervorrichtung fehlerhaft zusammengetragene und/oder 
liegende Falzbogenstapel von einem in Forderrichtung vor- 
gelagerten Speicheraggregat, insbesondere Zellenspei- 
cheraggregat, und fehlerlos zusammengetragene und/oder 
liegende Falzbogenstapel bei auftretenden Storungen an 
einer der der Speichervorrichtung nachgeordneten bzw. 
vorgelagerten Maschine der Verarbeitungslinie von minde- 
stens einem der, dem Zellenspeicheraggregat nachgeschal- 
teten Storungsspeicheraggregaten aufgenommen bzw. 
abgegeben werden. Insbesondere durch den erfindungs- 
gema&en Aufbau und durch die beabsichtigte Funktions- 
weise des Zellenspeicheraggregates wird erreicht, daB 
sowohl bei fehlerhaft zusammengetragenen und/oder lie- 
genden Stapeln flacher Produkte, insbesondere Falzbogen- 
stapeln, als auch bei auftretenden Storungen an einer der 
Maschinen der Fertigungslinie deren Funktionsfahigkeit bei 
guter Qualitat der Produkte gesichert ist. AuBerdem werden 
die fehlerhaften Produkte selektiert, sortiert bzw. gerichtet 
und anschlieftend einem Storungsspeicheraggregat zuge- 
fuhrt. 
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1 aoordnet sind, daB in Forderrichtung hinter den Senso- 

Beschreibung f^dem Zellenspeicheraggregat eine Weiche und dem 

Die Erfindung betrtfft *. Vorrichtung zum Zwi- 
schenspeSern fonungefugten JHEwKZ Entleeren der Aggregate furtao- 

te insbesondere von Falzbogenstapeln, sowie zum Sor- s wie ™ M d ^ das Speicheraggregat und 

Sren^ £ bT^ 

diese in zu technologischen Linien fur ^ Herstellen da £2ltrg ekoppelt sind,wobeiindieser yerbmdung 
vonBuchblocks.BroschurenoderdgLverkett^Ferti- ^ el °™ atio P p geschalte t ist ZweckmaBig istes,an 
gungslinien, insbesondere nach Zusannnentragmaschi- «ne|orne des 8 ZellenS p e icheraggregates in gleujh- 
n^,SanmeleinrichtungenunddgLangeor^et w ^ B ^ bstanden Sp eichertaschen bildende, aus Sta- 

in den Bereichen der VerarbeitungstechnAfmden in f oB ™ 

den technologischen Linien Speicher ^rwentoft d« ^%™ M n S zu befestige n und die SJton 
zum Zwecke der Korapensation kurzer Ausfallzeiten ug pi ^ den zugmittelsy- 

vTvLbzw.nac^elag^^ S£S^««^ a ^ ,, ^^ e 
die zu verarbeitenden Produkte aufnehmen bzw. abge 15 *em Trenne l e mente durch deren axiale Ver- 

ben, wobei die Betriebsbedingnngen der verketteten Ah tanc* ver _ nderbar zu gestalterL Die Mirungs- 
Maschinen berucksichtigt sind. Mrt der DE£S gJD icheraggr — die Trenne e- 
33 47 552 ist ein Verfahren einschheBhch der zugehori ^ ZW eckmaBigerweise Schhtze fur die als 

gen Vorrichtung zum Zwischenspeichera von Produk- meme w Stabe auf.DieTrennelemen- 

fen bekannt geworden, mit dem die Produkte be. *> ^^iderartzueinander stehen, daB dieFah- 
Storung der Verpackungsmaschme nach dem Paterno £™» eine ^ den w inke l im Bereich von 2 bis 
sterol, akosenkre to S^rad geringere Schraglage ais die ^endekmente 

se zwischengespeichert werden, indem sie m i Bereicfi i« s b der erfindungsgem aBen Vornch- 
derObergabesteUeauf einen unterbrochenen Tisch ge- besitz } h ichern von ^ Stapeln zusam- 

^^^^''""TSSffl * IKS "ache P r Produkte besteht in der Siche- 
Mitnehmer eines Speicherforderers laufen und bei a meng funktionsfahigkeit der FerUgungslime bei gu- 
nem im Arbeitstakt aufeinander Bemeb ™Z h bd auftret enden Storungen an emer 

des Transportmittels und des Speicherforderers die Ar ter y u . Fertig ungslinie vor oder hinter der 

Sfctl von den Mimehmern erfafit und ab^hert ^^; Vo ^ gsoW iebdfeMerhaft^am- 
werdenNachbeseitigterSterungwerdendie^o^ 30 ^ und/oder liegen den Falzboge^Upeto, 

in umgekehrter Arbeitsrichtung un etwas ~eren meng J peiche raggregat und/oder die Sto- 

Arbeitstakt der Verpackungsmaschme wieder abgege ' ^Tspeicheraggregate automatisch geleert bzw^e- 
ten Die mit der DE-OS 28 00 570 bekannt geworiene vwgs spacner aggj » ^ es ^ daB ^ 

Speicheranordnung arbeitet nach dem gleichen Funk- ^^^e^etragenen und/oder hegenden 
tionsnrinzip. Beim Speicherverfahren nach dem Pater 35 reww aut0 matisch aus dem Produktenstrom 
SSp^tesnichtmogncn.fenlerhaftzusammen- J^^dSuSSto sortiert und/oder gench- 
SneFWnstapelzukom^r^b^ se ekuert einem storungsspeicheraggre- 

^EmrichtungenanZusanimen^gm^ch^ gatzuge fuhrt werden . 

Fehl- oder Doppelbogen anhalten, kann die ncnUge gai B „ nacbsteh end an emem Ausfuh- 

SJolge der Falzbogen im Stapel bzw du BJJj 40 ^J™*,, erlautert werden. In der Ze.chnung 
nen fehlerhafter Falzbogen nur von Hand hergesteut s * 

bzw. vorgenommen werden. |. ldie prin zipielle Anordnung der Funktionseie- 

setragenen Produktionsstapeln sowie Fehl- unavoaer , * u itederS peicheraggregate, . 

SlbogenderFertigungsprozeB furdie Dau^^ so '^J™, ^ P der Trennelemente be. halber 

Storungsbeseitigung nicht unterbrochen werden muB SDe f herze Uenweite der Speicheraggregate, 

Der&fmduniUegtdarumdieAu^gabezugrundMie S P^ h ™ Durchdringungsste lle vom Transportsy- 

Vorrichtungderartzuentwickeln,daBsowoW d^e- ■ z z „ eicheraggr egat, 

lektierenundSortierenfehlerhaftzusammengetrag^ner ^bareMimehmerinTransportsteUung 

und/oder liegender Produktstapel, als auch das cue 55 ^ Fi „ 6 

F^ScTn d? Fertigungslinie sichernde automausche "jc^^gj h ausgesteuert er 

ZufuhrengespeicherterProduktenstapelmden S tellungimSchnittA-AnachF,g.6und 

beitungsprozefi bzw. deren automatisches Speichern »g fschUtze im Tr ansportbett im Schnitt 

bei auftretenden Funktionsstorungen vor- bzw. nachge- "^ hFi _ 6 

schalteten Verarbeitungsmaschinen der Fertgungshnie eo ^ die fa a, ogen . 

gesichertist ^-jm stapelbildende Zusammentragmascmne 1 und die dieser 

ErfindungsgemaB wird die Aufgabe dadurch gelost stapeim^ Verarbeitungsmaschine 2 in das 

daB zwischen zwei Maschinen emer FerUgungsUme ^ein «™^ m 3 efa Speicheraggregat, insbesondere 

g^egat mit mindestens zwei Zugmittelsystemeiu die je 65 en ^ zeuen p^ bs pabbogenstapel 5 sowie 

wefc zwei Zugmittel aufweisen - SSgCeicheragfregat 6 geschaltet In Forder- 

StQrungsspeicheraggregat gesc haltet smd, daB jot dem e>n > g p idaensgK gX 4 smd Senso- 

Zellenspeicheraggregat ein oder mehrere Sensoren an ncntung 
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ren 7 angeordnet und hinter den Sensoren 7 ist dem 
Zellenspeicheraggregat 4 die mit den Sensoren 7 signaJ- 
verknupfte Weiche 8 zugeordnet. Dem Storungsspei- 
cheraggregat 6 ist die Doppeiweiche 9 zum Fiillen bzw. 
Entleeren funktionell zugeordnet. Das Zellenspeicher- 5 
aggregat 4 und das Storungsspeicheraggregat 6 sind 
funktionell miteinander gekoppelt, wobei in diese Ver- 
bindung die Sortierstation 10 geschaltet ist. 

In Fig. 2 ist der prinzipielle Aufbau des in der erfin- 
dungsgemaBen Vorrichtung verwendeten Prinzips des 10 
Zellenspeicheraggregates 4 dargestellt. Ein solches Ag- 
gregat besteht aus einem System von Kettenradem, ins- 
besondere dem auf der getriebenen Welle 11 befestig- 
ten Antriebsrad 12 und dem auf der tragenden Welle 13 
gelagerten kleineren Umlenkrad 14, aus zwei in Fig. 3 15 
ersichtlichen Zugmittelsystemen 15, die wiederum mit 
jeweils zwei, die Trennelemente fur die Speichertaschen 
16 aufweisenden Zugmittel 17 versehen sind. Die Spei- 
chertaschen 16 werden an den Umkehrpunkten der 
Zugmittel 17 durch Abdeckbleche 18 gesichert, um das 20 
unbeabsichtigte HerausfaHen der Falzbogenstapel 5 
n auszuschlieBen. Wie in den Fig. 4 und 5 dargestellt, be- 

finden sich im Falle der groBten Aufnahmeweite der 
Speichertaschen 16 die Stabe 19 aller Zugmittel 17 bzw. 
die Platten 20 aller Zugmittelsysteme 15 in den die 25 
Trennelemente der Speichertaschen 16 bildenden Ebe- 
nen. Im Falle der Verringerung der Aufnahmeweite der 
Speichertaschen 16 sind die Stabe 19 bzw. Platten 20 in 
Forderrichtung versetzt angeordnet. 

Das Transportsystem 3 besteht nach Fig. 6 aus einem 30 
Zugmittelgetriebe 21, an dessen Zugmittel 22 im glei- 
chen Abstand voneinander steuerbare Mitnehmer 23 
mit dem Rollenhebel 24 angeordnet sind. Der Mitneh- 
mer 23 wird uber die Fuhrungsbahn 25 mittels des Rol- 
lenhebels 24 und der Rolle 26 in Transportrichtung ge- 35 
halten. Die Transportgeschwindigkeit im Transportsy- 
stem 3 richtet sich nach der Lange der Falzbogenstapel 
5, um Zeit zum Schalten des Zellenspeicheraggregates 4 
zu gewinnen. Verdoppelt sich die Lange der Falzbogen- 
stapel 5, wird jeder zweite Mitnehmer 23 auBer Funk- 40 
tion gesetzt Durch die Anordnung zweier Zugmittelsy- 
steme 15 kann die Speichertaschenweite halbiert wer- 
den, bei drei Zugmittelsystemen gedrittelt usw. 
) Um die Speicheraggregate dieser Vorrichtung opti- 

x mal ausnutzen zu konnen, wurde die Weite der Spei- 45 

chertaschen 16 variabel gestaltet. 

Dadurch konnen auch dunne Produkte lagegerecht 
gespeichert werden. Durch die axiale Verschiebbarkeit 
der Antriebsrader 12 und der Umlenkrader 14 kann der 
Abstand der Stabe 19 in einem Zugmittelsystem 15 der 50 
Lange des Falzbogenstapels 5 angeglichen werden. Da- 
zu sind nach Fig. 7 bis 9 in der Fuhrungsbahn 27 Schlitze 
28 angebracht, die ein Hindurchtreten der Stabe 19 er- 
moglichen. 

Wenn beispielsweise die Verarbeitungsmaschine 2 fur 55 
kiirzere Zeit ausfallt, werden die Falzbogenstapel 5 
durch das Transportsystem 3 bis zu einem aufnahmefa- 
higen Storungsspeicheraggregat 6 gefordert Durch die 
Fig. 7 und 8 wird deutlich, daB bei Eingabe eines Falzbo- 
genstapels 5 in eine Speichertasche 16 dieser durch 60 
Wegsteuern der Fuhrungsbahn 25 vom Mitnehmer 23 
freigegeben wird. Bevor ein neuer Falzbogenstapel 5 
eingegeben wird, muB die belegte Speichertasche 16 in 
Richtung x schrittweise so weit gefordert werden, bis 
sich eine freie Speichertasche 16 an der Schnittstelle 65 
befindet Fallt dagegen die Zusammentragmaschine 1 
aus, muB der zugefiihrte Falzbogenstapelstrom aus dem 
Storungsspeicheraggregat 6 uber die Doppeiweiche 9 
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gefordert werden. 

Aus diesem Grund wird die geleerte Speichertasche 
16 in Richtung y schrittweise so weit gefordert, bis eine 
gefullte Speichertasche 16 an der Schnittstelle liegt Je- 
der Falzbogenstapel 5 wird vom Transportsystem er- 
faBt und zur Verarbeitungsmaschine 2 transportiert. 

Sind Falzbogenstapel 5 fehlerhaft zusammengetra- 
gen oder haben eine unbeabsichtigte Lage, werden die- 
se von den Sensoren 7 erkannt und uber die Weiche 8 in 
das Zellenspeicheraggregat 4 gelenkt. Fur die Zeit der 
Unterbrechung des direkten Produktenstromes wird 
mittels eines von den Sensoren 7 ausgehenden Signales 
die Doppeiweiche 9 betatigt und Falzbogenstapel 5 aus 
dem Storungsspeicheraggregat 6 zur Maschine 2 ge- 
lenkt. 

Sind mehrere Storungsspeicheraggregate 6 angeord- 
net wird uber eine entsprechende Anzahl Doppelwei- 
chen und ein geeignetes Steuersystem das Fiillen dieser 
Aggregate derart gewahrleistet, daB vorzugsweise das 
der Verarbeitungsmaschine 2 am nachsten liegende Sto- 
rungsspeicheraggregat zuerst und das am weitesten ent- 
fernt liegende Storungsspeicheraggregat zuletzt gefullt 
wird. Kommen von der Maschine 1 zeitweise keine Pro- 
dukte, werden diese Aggregate in urngekehrter Reihen- 
folge entleert. 

Bezugszeichen 

1 Zusammentragmaschine 

2 Verarbeitungsmaschine 

3 Transportsystem 

4 Zeilenspeicheraggregat 

5 Falzbogenstapel 

6 Storungsspeicheraggregat 

7 Sensoren 

8 Weiche 

9 Doppeiweiche 

10 Sortierstation 

11 Welle 

12 Antriebsrad 

13 Welle 

14 Umlenkrad 

15 Zugmittelsystem 

16 Speichertasche 

17 Zugmittel 

18 Abdeckblech 

19 Stabe 

20 Platten 

21 Zugmittelgetriebe 

22 Zugmittel 

23 Mitnehmer " 

24 Rollenhebel 

25 Fuhrungsbahn 

26 Rolle 

27 Fuhrungsbahn 

28 Schlitze 

Patentansprtiche 

1. Vorrichtung zum Zwischenspeichern von unge- 
fugten, zusammengetragenen Stapeln flacher Pro- 
dukte, insbesondere Falzbogen, in einer Verarbei- 
tungslinie zum Herstellen von Buchblocks, da- 
durch gekennzeichnet, daB zwischen der Zusam- 
mentragmaschine (1) und der Verarbeitungsma- 
schine der Verarbeitungslinie ein Speicheraggre- 
gat, insbesondere ein Zellenspeicheraggregat (4) 
mit mindestens zwei Zugmittelsystemen (15), die 
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jeweils zwei Zugniittel (17) aufweisen sowie minde- 
stens ein Storangsspeicheraggregat (6) geschaltet 
sind, daB vor dem Zellenspeicheraggregat (4) ein 
oder mehrere Sensoren (7) angeordnet sind, daB in 
Fdrderrichtung hinter den Sensoren (7) dem Zel- 5 
lenspeicheraggregat (4) eine Weiche (8) und dem 
bzw. den das ZeBenspeicherprinzip aufweisenden 
Storungsspeicheraggregaten (6) eine Weiche zum 
Fiillen sowie eine Weiche zum Entleeren der Ag- 
gregate funktioneli zugeordnet sind und daB das 10 
Speicheraggregat und das bzw. die Storungsspei- 
cheraggregate (6) funktioneli miteinander gekop- 
pelt sind, wobei in diese Verbindung eine Sortier- 
station (10) geschaltet ist 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 15 
zeichnet, daB an den Zugmittem (17) des Zellen- 
speicheraggregates (4) in gleichgroBen Abstanden 
Speichertaschen (16) bildende, aus Staben (19) oder 
Platten (20) bestehende Trennelemente rechtwink- 
lig zur Forderrichtung befestigt sind, wobei die Sta- 20 
be (19) an den Zugmitteln (17) und die Platten (20) 

an den Zugmittelsystemen (15) schwenkbar ange- 
ienktsincL 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Abstande der Trennelemente 25 
durch deren axiale Verschiebbarkeit veranderbar 
sind. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Fuhrungsbahn (25) des Zel- 
lenspeicheraggregates (4) fur die Stabe (19) Schlit- 30 
ze (28) aufweist 

5. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB an der Einspeicherstelle die 
Trennelemente derart zueinander stehen, daB der 
jeweilige Falzbogenstapel (5) eine um den Winkel 35 
im Bereich von 2 bis 10 Grad geringere Schraglage 
als die Trennelemente besitzt 
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